Neues Ventil fiir die Walzenbiegung

Im Falle der Walzenbiegung in
unserem Warmwalzwerk hat sich
erneut gezeigt, dass eine partner-
schaftliche Kunden-/Lieferanten-
beziehung fiir beide Seiten von
groBem Nutzen sein kann.

Wéhrend des Walzprozesses kommt
es zur ungleichmaBigen Erwdrmung
der mit dem Band in Berlihrung be-
findlichen Arbeitswalzen, wodurch die
Walze im Laufe der Zeit die Form einer
Tonne annimmt. Es entstehen Wellen
in der Mitte des Bandes, die sowohl
wahrend des Warmwalzprozesses als
auch bei der anschlieBenden Weiter-
bearbeitung durch unseren Kunden zu
Qualitatsmangeln und zu Aufdopplun-
gen des Bandes und damit zum Anla-
genstillstand fihren konnen. Abhilfe
schafft hier das ,Verbiegen® der Ar-
beitswalzen durch sogenannte Plun-
gerzylinder. Flr das kontrollierte MaRB
dieser Verbiegung ist eine exakte und
schnelle Regelung des Zylinderdrucks

erforderlich. Die Plungerzylinder befin-
den sich im Bereich des noch uber
900° C warmen Walzgutes und wer-
den nicht mit Hydraulikél, sondern mit
einer Ol-Wasser-Emulsion betrieben.

Es wird daher ein Proportionalventil
mit einem integrierten Druckregler
und einer schnellen Reaktionszeit be-
notigt, das aber gleichzeitig ein hohes
MaB an Eigendiagnose beinhaltet
sowie im Schadensfall schnell und
problemlos zu wechseln ist. Ein sol-
ches Ventil war bisher auf dem Markt
nicht verflgbar.

In einer Kooperation der Firma Tiefen-

bach Wasserhydraulik mit dem Be-

reich Anlagentechnik wurde das beno-

tigte Ventil innerhalb eines Jahres ent-

wickelt.

* modularer Aufbau

* kostengtinstiger Wechsel der
VerschleiBkomponenten

« einheitliche Kernkomponenten

Tischtennis-Event ,Kalt gegen Warm“

Unter dem Motto ,Aufschlag mit
Qualitat“ fand am 17. November
2006 zwischen Hoesch Hohenlim-
burg und Risse + Wilke Kaltband
GmbH ein Tischtennis-Turnier statt.

Die Idee eines sportlichen Vergleichs
entstand aus einem Qualitatszirkel
beider Unternehmen und diente

zudem, die guten Kontakte auf den
kaufmannischen und den technischen
Ebenen zu vertiefen und Dank zu
sagen fir die partnerschaftliche und
erfolgreiche Zusammenarbeit.

1 ===
Die jeweils 6 Spieler beider Mann-
schaften traten im Einzel und im Dop-
pel gegeneinander an. Das Kaltwalz-
Unternehmen Risse + Wilke Kaltband
GmbH erkampfte sich knapp mit 9:7
Siegen den Mannschafts-Pokal,
auBerdem erhielten die RIWI-Spieler,
Jorg Loholter und Hans Peter Borowa
einen Pokal fur den ersten Platz im
Mannschafts-Doppel. Wilhelm Brink-
mann und Glnter Schmidt (beide aus
dem HHO-Team) erhielten jeweils
einen Preis als die erfolgreichsten

bei allen BaugréBen

* integrierte Elektronik im Ventilkopf

* Infrarotschnittstelle fiir Service
und Parametrierung

» Diagnose per Notebook bzw.
Handy (!)

* Onlinediagnose bei laufendem
Betrieb

* hohe Dynamik der Druckregelung
(80 ms Anregelzeit)

Die Realisierung dieses Projektes er-

folgte in Eigenleistung durch unsere

Mitarbeiter des Bereichs Anlagentech-

nik.

Die Firma Tiefenbach hat mit ihrem
neuen Ventil die Aufmerksamkeit des
Fachpublikums auf sich gezogen und
ein neues Marktsegment erschlossen.
Die MittelbandstraBe ist nun in der
Lage, Mitten- bzw. Randwelligkeiten
zu kontrollieren und somit die Haufig-
keit von Anlagenstérungen bedingt
durch Mittenwelligkeiten deutlich zu
reduzieren.
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